BLACKHAWK

Hegesztoberendezések Synergic Controllal
Synergiczna spawarka

Synergetické zvaracie zariadenie

Punkt aparat sa synergic kontrolom

Synergie ellenorzés a konnyebb munka és a mindig
kifogastalan hegesztéshez

A WEL 209 szabadalmazott rendszer hegesztodrotjanak moz-
gatasa, a hegesztési aramintenzitas és a fesziiltseg mikropro-
cesszorral szabalyozhato, és ennek a 3 paraméternek az
optimalis egybehangolasa is a mikroprocesszor feladata... és ez

csak egy elonye a WEL 209-nek.

Tworzy synergie do tatwej pracy i najwyzszej jakosci.

WEL 209, chroniony patentem, system super dokiadnej regulacji -
jednym przyciskiem regulacyjnym mozna nastawi¢ szybko$¢ posuwu
drutu spawalniczego, natezenie i napiecie pradu spawania.
Mikroprocesor nieprzerwanie kieruje oFtymalnymi relacjami pomiedzy

tymi 3 parametrami... i to jest jedna z glbwnych korzysci spawarki
WEL 209.

Synergic Control pre lahku pracu a kvalitny vykon.

WEL 209 je patentom chraneny systém s extrémne presnou
nastavitelnostou. Jedinym ovladacim prvkom na rukoviiti
boraku elektréod mozno nastavit rychlost vysuvu droétu,
vykon a napitie. Mikroprocesor neustale zladuje tieto 3
parametre... a toto je len jedna z vybod WEL 209.

Stvara synergic za lagan rad i vrthunske performanse

WEL 209 je aparat sa preciznim pode$avanjem brzine Zice, jakosti
struje i napona istovremeno. Mikro-procesor stalno stvara idealne
odnose izmedu ova tri parametra.... i to je samo jedna od savrSenih

prednosti WEL 209.

Aram / Zasilanie / Zdroj pradu / Snaga

Fesziiltség / Napiecie wejsciowe / Napdjacie napdtie / Ulazni napon 140 - 240 V, 1 fazis / faza / faza / faza, 50 Hz

Kimenet / Maksymalna moc wyjsciowa / Maximalny vykon /Izlazna snaga 6 kVA

Hegesztési adatok / Prad spawania / Udaje o zvarani / Struja punktiranja

Fesziiltség iires jaratban / Napiecie biegu jalowego / Volné napditie / Napon strujnog kruga 32V

Fesziiltség munka folyamatban / Zakres napiecia pradu spawania / Pracovné napditie / Raspon punktiranja 155-22V

Hegesztési aram / Natezenie pradu / Intenzita / Jakost struje 20 - 240 A (automatikus - automatyczny nastaw - automatika - automatski)

Hegesztési aram 60%-o0s ED-nél / Natezenie pradu przy 60% cyklu pracy / Intenzita pri 60% ED / Jakost struje na 60% snage 140 A

Transzformator / Transformator / Transformator / Transformator

100%-os elso-és masodlagos transzformatotok.Izolacio: H / Pierwotne i wtorne uzwojenie transformatora jest wykonane w 100 % z miedzi. Klasa izolacji H
100% medené, primarne a sekundarne transformatory. Izolacna trieda H. / 100% bakreni primar i sekundar. Izolacija klase H

Huzalok / Drut spawalniczy / Drdt / Zica

Acél és rozsdamentes acél / Stal i stal nierdzewna / Ocel’a nebrdzavejiica ocel’/ Celik i nehrdajuci elik 0,6-08-1mm
Konnyufém és rézétvozetek / Stopy miedzi i metali lekkich / Labkd a medend zliatina / Lagane bakrene slitine 0,8 -1 mm
Maghuzal / Drut rdzeniowy / Spec. drét / Debliina Zica 1 mm
Munkafolyamat / Podawanie drutu spawalniczego / Zasobovac drotu / Posluzivac zice
Hegesztési sebesség / Szybkos¢ / Rychlost vysuvu drétu / Brzina 2.5-12/min
Gorgok szama / [los¢ rolek / Poéet roliek / Broj valjaka 2
400 mm Osszeallitas / Specyfikacja zestawu / Zlozenie / Komplet
A Hegesztogép / Spawarka / Zvaracie zariadenie / Punkt aparat
Kabel CEE dugéval / Przewdd zasilajacy / Elektricky kabel /Napojni kabel 7500 mm
Hegesztopisztoly tuzbiztos burkolattal / Uchwyt elektrody (wkladka i przewdd wejsciowy) / Hordk so Spec. kablom / Polazni vod 3000 mm
Testelo kabel csipesszel / Przewod uziemienia z klamra / Kabel na uzemnenie so stipcom / Vod za uzemljenje 3000 mm
E Huzalvezeto / Prowadnica drutu / Vedenie drétu / Promijer voda ©2.5 mm
- Ponthegesztés / Dysza pistoletu spawalniczego / Diza na bodové zvaranie / Vrh pistolja za punktiranije
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