BLACKHAWK

Multifunzionale e saldatura a punti
Soldadora de puntos multifuncional
Aparelho de soldar multi-fungdes por pontos

Cok fonksiyonlu punta kaynak cihaz

MNuove generazioni di saldatrici a funzioni multiple con cavi e pinze.

® Cavi raffreddati ad aria

® Display a cristalli liquidi: conferma delle regolazioni e dei messaggi d'errore,
Massima assistenza all'operatore,

® Massimo serraggio della pinza a G: fino a 160 kg,

Una generacion nueva de soldadoras por puntos multifuncionales
con cables y pinzas.

® Enfnamiento de los cables por aire.

® Presentacion de liguidos de cristal; confirmacion de las configuraciones y mensajes
de error. El operario recibe toda la ayuda necesana.

® Pinza “G" de gran resistencia: Fuerza de agarre de hasta 160 kg.

Nova geracdo de aparelhos de soldar multifuncGes com cabos e pingas.

® Cabos arrefecidos por ar.

® Ecran de cristais liguidos: confirmacio dos ajustes e mensagens de erros. Ajuda
total fornecida ao operador.

® Apertos muito fortes com a pinga em G: até 160 kg!

Kablolu ve kiskagh cok fonksiyonlu yeni nesil kaynak makineleri.

® Hava sogurmal kablolar
® Dijital ekran ayarlar ve hata |11|;.“~;I||'.ll'|r'|| nn;lf~|:l|11al Uperatire maksimum
destek

® G hiciminde kiskacin cok kuvvetli sskilmasi : 160 kg've kadar !

Tutti i tipi di lavori

® Saldatura a punti su un lato con un elettrodo indipendente montato su cavo amo-
vibile,

® Saldatura a punti con pinza pneumatica a G.

® Punti d'assottigliamento con elettrodo di rame su piccole ammaccature (urti da
portiere, estrazioni effettuate con chiodi e rondelle...)

® Assottigliamento di pannelli con elettrodi al carbonio,

® Posa di chiodi, rondelle e filo ondulato per estrazioni.

® Posa di spinotti di fissaggio e di rivetti,

® Estrazione con martello inerziale (10 elettrodi incorporati).

Realiza cualquier tipo de trabajo!

@ Soldadura por puntos en un dnico lado. Se coloca un electrodo independiente en un
cable separable.

® Soldadura por puntos con la pinza neumitica G,

® Contraccion por medio de electrodos de cobre para impactos pequerios (abolladuras en
la puerta, extraccion con clavos y arandelas...)

® Contraccion utilizando electrodos de carbdn.

® [nstalacion de clavos , arandelas y cable ondulado para las extracciones.

@ [nstalacion de tomillos y remaches.

@ Extraccion con el tirador (se incluyen 10 electrodos)

Para todo tipo de trabalhos

® Soldadura por pontos numa face com eléctrodo independente montado no cabo
amovivel,

@ Soldadura por pontos com pinga pneumatica em G.

® Contrac¢ao com eléctrodo de cobre em pequenas mossas (mossas nas portas, extrac-
caes efectuadas com pregos e anilhas...).

® Contraccao de painéis com elécirodos de carbono.

® Colocagio de pregos, anilhas ¢ fio ondulado para extracgies,

® Colocacdo de parafusos e rebites.

@ Exiracgido com o aparelho fira-mossas (10 eléctrodos inclidos).

Tum isler

o Sokilup takilabiliv kablova monte edilmis bagimsiz bir elektrotla tek bir yizey
tizerinde nokta kaynag,

® G biciminde pnomatik kiskacla nokta kaynagy.

® Kiiciik deformasvonlar tzerinde bakir elekirotlu sekil verme (kapr darbeler,
rondela ve civilerle vapilan cekmeler...)

® Komir elektrotu sekil verme,

® Cekmeler icin ¢ivi, rondela ve ondile tel takma.

® Percin ve tespit civatast takma

® Ataletli cekic ile cekme (10 elekirot)
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Multifunzionale e saldatura a punti
Soldadora por puntos multifuncional
Aparelho de soldar multi-fun¢ées por pontos
Cok fonksiyonlu punta kaynak cihaz

- Caratteristiche tecniche / Caracteristicas Técnicas / Caracteristicas técnicas / Teknik ozellikler WEL 500
Alimentazione / Alimentacion / Alimentagio | Besleme 340/400 V - 1 ph. 360/420 V - 3 ph.
Frequenza / Frecuencia [ Frequéncia | Frekans 50/60 Hz 50 Hz
Fusibile / Fusibles / Fusivel | Sigorta 35 A (ritardata/ retardé/ atraso/ Gecikmeli)
Corrente di saldatura [ Corriente para soldar | Corrente de soldadura | Kaynak akim G 500 A 10000 A
Corrente di punto massimo / Corriente mixima para soldar por puntos / Carrente mdxima para soldadura por pontos | Maksimum nokta akwm 13 350 A
Tensione a vuoto / Voltaje en vacio | Tensdo de circuito aberto | Bosta gerilim 14V 125V
Fattore di funzionamento / Factor de trabajo / Ciclo de funcionamento | Rolatil devrede kalma stiresi 4 %

Potenza del trasformatore / Fuerza del transformador [ Poténcia do transformador | Transtormatorin gici 16 kVA

Lunghezza del cavo d'alimentazione / Longitud del cable de alimentacién | Comprimento do cabo de alimentagio /Besleme kablosunun vzunlugu 8 m -
Lunghezza dei cavi di saldatura | Longitud de los cables de soldar | Comprimento dos cabos de soldadura | Kayvnak kabloso uwzunlugu 2m -

Capacita di saldatura / Capacidad de soldar | Capacidade de soldadura | Kaynak kapasitesi 2.5+ 2,5 mm 4+ 4 mm

Tipo di raffreddamento / Sistema de refrigeracion /| Modo de arrefecimento | Soguima sekli Ventilatore/ventilador/ventoinha/N antilaror
Pressione ammessa per la pinza pneumatica /[ Presion aceptable para la pinza “G™

Pressio admitida para a pinga pneumidtica G | Pndmanik kiskag icin kabul edilebilir basing (0= 10 bar

Pressione di utilizzazione controllata mediante regolatore e manometro / Presion de trabajo controlada por ¢l mandmetro v ¢l regulador

Pressio de utilizagdo controlada por regulador e mandmetro | Regitlattr ve manometre ile kontrol edilen kullanma basine 0 - 4 bar

Caratteristiche funzionali / Caracteristicas de funcionamiento /| Caracteristicas funcionais / Fonksiyonel ozellikler

Controllo delle fungioni / Control de funciones / Controla das fungdes | Fonksivon konteolil microprocessore, microprocessador, mikroislemci
Temporizeazione | Temporizacion / Temporizagao / Geri kalma 50 & 900 ms
Rivelazione e correzione automatica dell'ordine delle fasi |/ Deteccion v correccion automiticas del orden de ks fases | Detecgdo e correcgio automitica da ordem das fases | Faz sirasimn otomatik deteksivonu ve duzehmes:
Inizio progressivo della saldatura (slope) / Comienzo de la soldadura en etapas (vueltas) | Activagio da soldadura por etapa | Kademeli kaynak atesleme (Slope)

Selezione di sicurezza degli utensili / Seleccion de seguridad de las herramicentas | Selecgio de seguranga das ferramentas | Alet givenlik secimi
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Compuspot

Tutti i tipi di lavori

Saldatura a punti su un lato con un elettrodo indipendente montato
su cavo amovibile,

Saldatura a punti con pinza pneumatica a G,

Punti d'assottigliamento con elettrodo di rame su piccole ammac-
cature (provocate, ad esempio, da urti da portiere, estrazioni effet-
tuate con chiodi e rondelle...)

Assottigliamento di pannelli con elettrodi al carbonio.

Posa di chiodi, rondelle e filo ondulato per estrazione.

Posa di spinotti di fissaggio e di rivetti.

Estrazione con martello inerziale (1 elettrodo incorporato).
Saldatura continua stagna con elettrodo a mezza luna.

Multifunzionale e saldatura a punti
Multifunciones y soldadura por puntos
Aparelho de soldar multi-fun¢ées por pontos
Cok fonksiyonlu punta kaynak cihazi

Para todas las soldaduras necesarias!

® Soldadura por un tinico punto con un electrodo independiente montado
sobre un cable sustituible.

® Soldadura por puntos con la pinza neumdtica “*G™

® Reparacion de puntos utilizando el electrodo de cobre en impactos

pequefios (por ejemplo, debido a un golpe en la puerta o a las extrac-

ciones realizadas con clavos arandelas).

Reparacion del panel con el electrodo de carbon

Instalacion de arandelas y clavos para la extraccion

Instalacion de tormillos y remaches.

Extraccion con el tirador (un electrodo incorporado)

Soldadura continua sellada con electrodo de media luna.

Para todo tipo de trabalhos de soldadura!

® Soldadura por pontos numa drea com eléctrodo independente montado
sobre cabo amovivel.

® Soldadura por pontos com pin¢a pneumdtica em G.

® Pontos de reparagao com eléctrodo de cobre para pequenas mossas
(por exemplo: mossas nas portas ou extracgio efectuadas com pre-
gos ou anilhas).

® Reparacdo de painéis com eléctrodos de carbono.

® (olocagao de pregos, anilhas e fio ondulado para extracgdo.

® Colocagao de pregos e rebites.

® Extraccio com o aparelho tira-mossas (10 eléctrodos incluidos).

@ Soldadura continua vedante com eléctrodo em meia-lua.

Tum isler !

® Sokiiliip takilabilir kabloya monte edilmig bagimsiz bir elektrotla
tek bir ylizey tizerinde nokta kaynag.

® G biciminde pnomatik kiskacla nokta kaynag.

® Kiiciik deformasyonlar iizerinde bakir elektrotlu sekil verme
(kapi darbeleri, rondela ve civilerle yapilan ¢ekmeler...).

® Komir elektrotlu sekil verme.

® Cekmeler icin civi ve rondela takma.,

® Percin ve tespit civatasi takma.

& ;\l::ﬁzt!i cekic ile cekme (1 elektrot).

® Yarim ay elektrotlu su gegirmez kesintisiz kaynak.
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