WELTD0 0% 200311

BLACKHAWK Y7

COMPUSPOT 700 HF

WEL 700B
__WEL701B__

WEL 701B

New sheet metal,
new welding techniques !

For both new and standard sheet metals.
In the event of collision, more kinetic
energy is absorbed by the steels of the
new sheet metals, but they require far
higher and strictly adjusted welding
power.

The solution is the Compuspot 700 HF.
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A nouvelles toles,nouvelles
techniques de soudage !

Pour les toles actuelles et classiques

Les aciers des nouvelles téles permettent
d’ ahsorber beaucoup plus d’énergie cinéti-
que en cas de choc, mais ils exigent des
puissances de soudage beaucoup plus €le-
vées et rigoureusement dosées.

Solution : le Compuspost 700 HF.
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Multiple function spot welder
Multifonctions et soudage par points
Multifunktions-Punktschweiller
Multifunctioneel Puntlassen

Fiir neue Bleche neue
SchweiBtechniken !

Fiir die augenblicklichen und traditionel-
len Bleche.

Die Stahlsorten der neuen Bleche kiinnen
bei einem Aufprall viel mehr kinetische
Energie absorbieren, erfordern aber
wesentlich héhere und strenger dosierte
Schweifileistungen. Die Lisung: der
Compuspot 700 HF.
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Control panel
Tableau de commande
Schalitafel
Bedieningspaneel

Yoor nieuw plaatijzer
en nieuwe lastechnieken!

Voor het huidige en klassieke plaatijzer.
De staalplaten van het nieuwe plaatijzer
maken de absorptie van veel meer kineti-
sche energie mogelyk byj schokken, maar
ze vragen veel grotere en nauwkeuriger
gedoseerde lasvermogens. Oplossing: de
Compuspot 700 HF.

Boom swivel arm
Potence

Ausleger
Potentie

WEL 580A5SI

(-clamp

Pince en G
(G-Zange
G-vormige tang

Accessories box
Boite de rangement et d’accessoires

Ablage- und Zubehdrkasten
Opbergkist met accessoires
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Can do any job !

WEL700B : spot welding with pneumatic C-clamp (WELS90ASI)
WEL701B: spot welding with pneumatic G-clamp (WELSS0ASI)
Shrinking with copper tip

Single side spot welding. An independent electrode is set on a handle.
Shrinking with carbon tip

Installation of bolts and nuts M6

Extraction with puller (10 electrodes included)

Extraction with nails and washers

Welding wave wire for extraction with bear claws

Welding rivets...

Tous les travaux !
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Pince en C

« C » Zange
C-vormige tang |
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» WEL 700B: soudage par point avec pince pneumatique en C (WEL 590ASI)

« WEL 701B: soudage par point avec pince pneumatique en G (WEL 580ASI)

» Points de rétreint avec électrode en cuivre

« Soudage par points sur 1 face avec 1 électrode indépendante montée sur une poignée
porte-€lectrode

» Rétreint avec électrode au carbone

* Pose de goujons et d’écrous M6

» Extraction avec marteau a inertie (10 €lectrodes incorporées)

» Extraction avec clous et rondelles

* Pose de fil ondulé pour extraction avec griffes

» Pose de nivets...

Alle Arbeiten !

» WEL700B: PunktschweiBen mit ,,C* Druckluftzange (WELS90ASI)
» WEL701B: PunktschweiBen mit ,,G* Druckluftzange (WELS80ASI)
* Einzichen mit Kupferelektrode

* Stofpunkten.

* Einziechen mit Kohleelektrode

* Anbringen von Gewinde und Muttern M6

» Herausziehen mit Schlaghammer (10 integrierte Elektroden)

* Herausziehen mit Niigeln und Scheiben

+ Anbringen von Wellendraht zum Ziehen mit Klavenhaken

* Anbringen von Nieten ...

VYoor alle werkzaamheden!

« WEL700B: puntlassen met pneumatische tang in C-vorm (WELS90ASI)
« WEL701B: puntlassen met pneumatische tang in G-vorm (WELS80ASI)
* Punten voor het ophalen met koperen elektrode

» Puntlassen op een 1 vlak met | onafhankelijke elekirode gemonteerd

op een handvat met elektrodehouder. .
* Ophalen met koolstofelektrode W for WEL 590ASI -
* Aanbrengen van drevels en M6 moeren m WWEL 590ASI B LAC KH Aw K ' i)
» Lostrekken met inertichamer (10 ingebouwde elektroden) om fiir WEL 590ASI
» Lostrekken met lasijzers en ringen i 150 mm 160 mm
» Aanbrengen van golfdraad voor lostrekken met klemmen Optie voor WEL 590ASI Jﬁ F >
» Aanbrengen van klinknagels... _ :

WEL 590ASI 250 mm
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Advantages /| Avantages - High operating frequency : input current consumption identical to that of a conven-

. tional device.
Yorteile /Voordelen . Electronic control of starts and stops : equipment and network (32 A) are protected.
* Gradual starting of the weld ; eliminates current peaks

* Ergonomically designed
Function selection * Dimensions designed to make its use in the workshop easier
Séléction des fonctions 3 . of sto
LCD display ki Swilch on clamp P'“*F__ . .
Ecran d'affichage Sﬂlﬂiﬁt vanM“li - Mise sous tension de la pince * Position of cables facilitates working on any part of a car
Sichtanzeige . Unterspannungsetzen der Zange * Welding cables lightened by use of a support bracket
Displayscherm Onder stroom zetten van tang + Cables cooled by induced air.

+ Optimum position of the control keyboard
+ Simple choice of functions and settings (pictograms)

Turns air OFF * 6 adjusted functions, 4 working memories, power adjustable according to the func-
Coupure de I'air tion chosen.
Abschalten der Druckluft

"’/
‘ 7" = Pre-adjusted power and time ranges according to the mode chosen
| Luchttoevoeronderbreking "= <" with display of the origin of the fault

; * Very clear reading by backlit L.CD); choice of many languages.

* Haute fréquence d’opération: consommation électrique identique i celle d'un

appareil conventionnel.
Power and Time * (sestion électronique des démarrages et améts: appareil et réseau (32 A) protéges.
adjustment * Amorce graduelle de la soudure: élimine les pointes de courant.

Réglage de la puissance * Configuration et design ergonomiques.
et du termps de soudage — + Dimensions étudiées pour faciliter Iutilisation dans I"atelier.
ngfhng i Schurfgﬂ-_ » Nombreux rangements.
[t und Seow saheit + postion des cabls facilant le ravail  tous s niveaus ' une voiare
vermogen en de lastijd ° Allcgement des cables de wge Par poscace.
» (Cibles refroidis par air forcé.
* Position optimum du clavier de controle.
» Simplicité du choix des fonctions et du réglage (pictogrammes).
* { fonctions ajustées, 4 mémoires de travail, puissance réglable selon la fonction

choisie.
Memory : 4 preset * Plages de puissance et de temps pré-ajustées suivant la fonction sélectionnée.
configurations for each  « Diagnostic des pannes avec affichage de I"origine.
function button + Lecture trés claire par affichage LCD rétro-éclairé. Choix de langues multiples.
Touches mémoire:
;Egﬂ#ﬁ{_wm * Operationshochfrequenz: Stromverbrauch identisch mit dem eines traditionellen
4 Voreinstellungen Gerdtes. ) )
pro Werkzeug * Elektronische Verwaltung von Anlauf und Stillstand: Gerdt und Netz (32 A) geschiitzt,
Geheugentoetsen: 4 voor-  * Stufenweise Energiezufuhr wodurch Stromstife verhindert werden
selecties per gereedschap  * Ergonomische Konfiguration und Design
* Abmessungen fiir einen problemlosen Einsatz in der Werkhalle ausgelegt
* Zahireiche Ablagen
. Main Power ONJOFF Pressure regulator * Position der Kabel erleichiert die Arbeii an jedem Niveau eines Fahrzeugs
and initialization Régulateur de pression * Entlastung der Schweifikabel pro Ausleger
Marche/Arrét Clamp Druckregler * Kabelabkiihlung durch Gebldseluft
e initialisation b Drukregelaar » Optimale Position der Steuertastatur
Ein/Aus und ey + Unkompliziertes Wahlen der Funktionen und der Einstellung (Symbole)
fnmmn pression de la pince * 6 abgestimmte Funktionen, 4 Schweifiprogramme, Leistung je nach gewihlter Funktion
) Zangendruckmesser einstellbar.
en initialisatic Manometer van de » Leistungs- und voreingestellte Zeitbereiche je nach der gewihiten Funktion
druk van de tang * Pannendiagnose mit Ursprungsanzeige
* Klares Ablesen durch riickbeleuchtetes LCD Display. Zahireiche Sprachen zur Wahl.
* Hoge frequentie van ingreep: elekinsch verbruik identick met dat van een gewoon appa-
Optional for WEL 580ASI =
| Option pour WEL 580ASI + Elektronisch beheer van starten en stoppen: apparaat en net (32 A) beschermd.
w fiir WEL 580ASI * Geleidelijk inzetten van het lassen: heft de stroompunten op
* Ergonomische configuratie en design
m om WEL 580ASI * Formaat, zorgvuldig ontwikkeld een eenvoudiger gebruik in de werkplaats
* Talrijke opbergmogelijkheden
WEL 2850 WEL 2851 JF° » Stand van de snoeren om eenvoudiger te werken op elk mveau van een voertug
> * Verlichting van de lassnoeren per potentie
» Snoeren afgekoeld via blaaslucht

+ Optimale stand van het bedieningstoetsenbord

» Eenvoudige keuze van de functies en van de instelling (pictogrammen)

6 aangepaste functics, 4 werkgeheugens, instelbaar vermogen afhankelijk van de gekozen
functie.

« Schalen van vooraf aangepast(e) vermogen en tijd afhankelijk van de gekozen functie

* Diagnose van de storingen met display van de herkomst

» Zeer duidelijk afleesbaar met LCD displayscherm met binnenverlichting. Keuze van meer-
dere talen.
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Specifications / Caractéristiques techniques / Technische Spezifikationen / Technische kenmerken WEL 701B

Input voltage/ Alimentation / Eingangsspannung / Stroomtoevoer 380-415V - 3 ph - 50/60 Hz
Frequency / Fréquence / Frequenz / Frequentie 1000 Hz rectified / redressée / Gleichspannung | gelijkgerichi
Welding current max. (RMS) / Puissance de soudage max (RMS) / Maximale Schweifleistung (RMS) / Maximaal lasvermogen (RMS) 10 500 A 20 e oo o e waeiee | s et wneinde van de elekirode
Welding power & current / Puissance et courant de soudage / Schweifleistung und -strom / Lasvermogen en -stroom 66 KVA - DC rectified / redressée | Gleichspannung | elijkpericht
Supply fuse / Protection du résean /' Nefzschutz / Bescherming van het net 32 A retarded [ retardé / zeitverzigert | veriraapd
Length of welding cables / Longueur des cibles de soudage / Linge Schweifikabel / Lengte van de lassnoeren 25m

Frequency converter (Inverter) / Procédé i conversion de fréquence (Inverter) / Frequenzwandler (Inverter) / frequentie-omvormer (Inverter)

t 8 m =~ 1346 mm s
A
WEL 700B ‘ 137 kg
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Blackhawk® reserves the right lo change the specifications mentioned

Quanti COEsSsories I Power cable, len in this cataloguee, Blackhawk® se réserve e droit de modifier 3 toul moment
[It:' l: LS Oires ! :._”__ Cible. lonoueur gﬂ] les caracienstiques indiguées dans ce catalogue, Technische Andenmgen ohne
(Juantit¢ ARG : o Verankiindignng verbehalten. Blackhawk® behoudi zich het rechi voor te allen tijde verande-
Hfﬂg.g Eﬂbfﬁ'ﬂr - - J\'WL lﬂﬂgf nngen in samenstelling van de specificaties doar ie voeren.
Hoeveelheid Accessoires L Snoer, lengte © Blackhawk* 2003
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